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NOMBRE : MANGO METALICO 120 CM REF 816

CODIGO SAP: 105816 REFERENCIA: 816 CODIGO BARRAS: 7702856008164
PROCESO DE FABRICACION: N.A. MARCA: || PINTO
ORIGEN: COLOMBIA
ESPECIFICACIONES DEL PRODUCTO
MEDIDAS (mm) Y PESO ESTANDAR (gr) TOLERANCIA
(mm) MAX. MIN.
DIMENSIONES LARGO : 1500 3 1503 1497
([DIAMETRO: || 7/8 22,4 1 23,4 21,4
[lPESO 320 10 330 310
ESPECIFICACIONES DE LOS MATERIALES DE FABRICACION
TOLERANCIA
PROPIEDADES
(mm) [ wmax. | MIN.
MATERIAL : TUBERIA EN COLL ROLL
MANGO [coLor: FORRO PLATEADO
[tArRGO : 1470 3 1473 1467
([Di1AmETRO: || 7/8 22,4 1 23,4 21,4
[PESO (gr): 320 3 323 317
[[IMATERIAL : LDPE 100%
COLOR : NEGRO
ACABADO: SIN IMPRESION
CALIDAD SEGUNDA CALIDAD
TAPON TIPO DE PROCESO INYECCION
LARGO : 62,5 0,5 63 62
([DIAMETRO EXTERNO : 22 1 23 21
([DIAMETRO INTERNO : 18 1 19 17
[PESO (gr): 10 0,3 10,3 9,7
|[MATERIAL : LDPE 100%
COLOR : NEGRO
ACABADO: SIN IMPRESION
ROSCA CALIDAD SEGUNDA CALIDAD
TIPO DE PROCESO INYECCION
TIPO DE ROSCA : ITALIANA MACHO PASO 4
PESO (gr): 10 Il 1 Il 11 [ 9
EMBALAJE
FORMA DE EMPAQUE LIOS POR 12 UNIDADES
LARGO DIAMETRO
DIMENSION EXT. 1500 100
PESO TOTAL CON PRODUCTO 3840 gr
USOS Y APLICACIONES: EL MANGO ES GENERICO  PLASTIFICADO CON COLGADOR Y TAPON
RECOMENDACIONES : NO GOLPEE NINGUNA SUPERFICIE DURA CON EL MANGO
NO CORTE NI HAGA GRIETAS EN LA SUPERFICIE DEL MANGO
REVISADO APROBADO
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